染化工程系

染整技术专业毕业实习指导书
一、毕业实习安排
（一）实习时间与返校安排
自今年7月（12月）至明年7月根据签订的就业单位到厂进行毕业实习（或根据就业单位要求实习时间进厂）。期间需完成的任务有：毕业论文（大专生）、实习报告及毕业实习鉴定表（实习结束返校后上交），毕业补考，毕业典礼，办理离校手续。返校时间和论文答辩时间另行通知。
（二）实习纪律要求及安全注意事项 

专业实习是学生在校外自觉进行和完成的，是顺利就业的基础。为了确保实习效果制定实习纪律如下：
（1）实习期间，要自觉服从厂方领导的管理和调遣，以主人翁的姿态进行实习。
（2）严格遵守厂家的一切规章制度。如同本厂职工一样，按时上下班，并做到不串岗、不脱岗。
（3）要始终将安全生产放在首位，不得有任何的松懈。无条件地遵守厂家的安全制度，高度重视生产安全。到岗后首先要了解所在岗位的设备情况，特别是生产用电、用汽及危险品方面。未经允许，不得擅自动用任何设备、电器及运行中的织物，确保生产与实习的顺利进行。特别提醒头发较长的同学，进车间前请将头发梳理起来。
（4）未经允许，不得随便触摸原料和产品。更要做到公私分明。如有违犯，马上停止实习，并视情节轻重给予处罚或学籍处分。                                                                                                                           

（5）实习期间若因返校或个人事由需请假者，必须出示学校通知或说明原因，经厂方分管领导及指导师傅批准方可。请假时间超过三天时，则必须报学校领导批准。                                                               

（6）实习期间应携带好鉴定表、英语等级考试复习材料及有关专业书籍，以便于理论与实践的结合。
（7）学生在校外期间，要切实注意人身安全，遵守社会公德，做一个文明的大学生。                                                             

   （8）实习到岗后，请将所在单位的电话号码、个人的联系方式（通讯地址、邮政编码、收信人姓名）及时告诉班主任，以便学校有事时能及时通知到本人。

   （9）及时做好实习的总结工作。记录下每天的实习内容（生产品种、加工方法、车速及工艺等）和生产中的问题，做出个人的分析与评价。

(10)因返校的两天时间内，任务较多，时间较紧，望同学们一定在返校前完成实习报告，以免影响毕业成绩。

（四）实习指导教师

郭常青、顾乐华、王开苗、杨秀稳、杨娜、宋秀芬、郭勇、于子建、
姜秀娟、许兵

联系电话：染化工程系：0533－6825016

          染整专业室：0533-6820933

学校办公室：0533－6811918

招生就业办公室：0533-6811618   6811623
学生处：0533－6811510
教务处：0533－6811512、0533—6811532

图书馆：0533－6811619

教学研究室：0533－6811619

               染整教研室

                        2007年7月
二、《毕业实习》大纲

（一）性质和任务

本次实习是在同学们系统地学习了染整专业理论知识之后进行的，它是我院培养染整专业高素质劳动者及中高级专门人才所设的重要的技能训练环节。本次实习的任务是：使学生巩固所学知识，提高综合运用专业知识于实践的能力，培养同学们理论联系实际和独立开创工作局面的能力。

（二）实习目的与要求 

要求同学们在实习阶段，在根据所在企业的安排进行实习的基础上,了解印染企业的全面情况。重点是放在与生产加工为主的有关内容上，要求能掌握1-2种染整设备的基本操作或能胜任1-2个生产岗位的工作，对染整加工中常见的一般性技术问题能进行初步的分析和解决，了解和学习工艺管理和生产管理的初步知识。

（三）实习形式

到个人所签订的就业企业进行实习。由企业全面安排学生的实习内容。

（四）建议实习内容

企业概况： 

１、工厂名称、地址、占地面积、管理人员及工人总数和交通运输概况。 

２、厂区布局（面积、方位），厂房形式结构及水、电、汽供应情况。

３、原料（坯绸布、染料、助剂等）的供应及产品的销售情况。

４、产品的主要品种、产量、利润、固定资产等情况。 

５、工厂主要单据、报表的制备、使用及流动情况。 

６、科室、车间的设置与人员配备情况，各科室、车间的任务和相互关系情况。 

７、工厂主要领导的配备和主要领导方法。 

８、工厂的长远规划和短期安排。 

９、工厂的特点。 

练漂车间： 

1、车间概况：人员配备、设备、产量、管理方式、车间特点。

2、加工设备的外形尺寸、安装要求运行特点、适用范围、班台产量，耗水、电、汽等情况。 

3、车间生产主要品种加工工艺。                                                                                    

4、设备布局、辅助设备和辅助厂房配置及使用情况。
5、所用精练剂、助剂的种类、名称和作用。                                               

6、常见病疵分析。

染整车间：

１、车间概况：人员、设备配备，加工品种、生产任务、产量、管理方式、车间特点、空调要求等。

２、常温常压卷染机、高温高压卷染机、高温高压溢流色机、高温高压喷射染色机等染色设备；轧染设备、单辊筒整理机、多辊筒烘燥机、定型设备、树脂整理等整理设备的型号、名称特点、适用性能、班台产量，水、电、汽耗用等情况。

３、染色试样、工艺制定与实施、人员配置及其工作任务。

４、主要加工品种的染色、整理的工艺流程、工艺处方、工艺条件及产品质量的测试方法与病疵分析。

５、常用染料与助剂的种类、名称和作用。

印花车间：                                                                                             

１、车间概况：人员、设备配备，加工品种、生产任务、产量、管理方式及车间特点、厂房形式与要求。

２、制黑白稿的方法、制版方法、制版工艺与设备、仿色打样、制糊调浆方法与设备。 

３、印花、蒸化、水洗设备的种类、型号、名称、产地、价格、外形尺寸、安装要求、运行特点、适用性能、班台产量或车速，水、电、汽耗用等情况。

４、主要加工品种的印花工艺流程、工艺处方、工艺条件及产品质量要求与病疵分析。

５、所用原糊、染料、助剂的种类、名称和应用性能。

６、车间辅助设备的名称与作用，辅助厂房的设置与要求。

成品车间：                                      

１、车间概况：人员、设备的配置，工作任务、工作制度，车间特点、厂房结构与尺寸、采光要求等情况。  

２、质量检验的标准、方法与班台产量或人班检验量。

３、常见病疵名称、产生原因及防止、克服措施等。

４、打包装璜的要求、方法、设备。

５、车间辅助设施。

其它： 

１、了解各车间的配电、供水、供汽要求及能力；管道、线路布置；污水排放及处情况；车间采光、空调要求与方式。

２、了解蒸汽来源、水处理方法，试化验室、洗布室、坯布仓库、成品仓库、染料仓库、助剂仓库的建筑要求、管理特点、工作方式。

3、了解工厂化验室的工作内容、程序、方法及相应设施配备情况。

（五）参考定岗工序 
（一）以棉、麻、涤棉混纺织物为主的印染加工厂家：

烧毛、退浆、煮练、漂白、丝光、热定型、烘燥、轧染、绳染、喷染、热熔染色、高温高压染色、净洗、滚筒印花、圆网印花、转移印花、蒸化、预缩、轧光、轧纹、树脂整理、调浆、花筒雕刻、圆网雕刻、打样、试化验等。

（二）以丝绸为主的印染加工厂家：

挂练、轧水打卷、呢毯烘燥、拉幅、卷染、绳染、溢流染色、高温高压染色、制黑白稿、感光制版、平版筛网印花、蒸化、水洗、仿色、调浆、热定型、特种整理、烘燥、预缩、成品检验等。

（六）实习成绩的评定   

本次实习是本专业学生整个学习过程中的一个重要环节，更是同学们工作的基础，每位同学必须高度重视，认真完成本实习大纲中所列出的各项实习内容，并逐一进行对照和记录。实习结束后，将实习鉴定表（实习单位盖章）和完整的实习报告上交专业教研室（以上两项返校时必须上交），作为实习成绩的评定依据。
实习成绩按100分制记入个人档案，成绩不及格者，不能如期毕业。其评分方法是：

1、实习鉴定表：满分40分。

要求项目齐全，工序充实，表现优良，评价好，盖章有效。

2、实习报告：满分60分。

内容：企业概况占10分；各车间主要生产品种、加工方法、工艺流程、工艺处方、工艺条件、主要病疵分析、所用设备情况等占30分；其它实习内容占10分；问题与建议占10分。

要求：字数不少于3000字，内容要求条理清楚，语言通顺，有自己的见
解。
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